FERTIGUNGSMOGLICHKEITEN FUR ©REMAKO

ZEICHNUNGSTEILE

Drehen Wadrmebehandlungen
= Durchmesser: 1-30 mm » Harten
* Ldnge: 3-150 mm + VergUten
= Einsatzhdrten
= Induktivharten
Schleifen = Badnitrieren nach Tenifer
= Gasnitrieren

= Spitzenloses Schleifen
+ Flachschleifen

= Gleitschleifen Oberflachenbehandlungen
= BrUnieren
Toleranzen = Phosphatieren
= Verzinken
 Durchmesser: ab 0,005 mm = Vernickeln
* Ldnge: ab 0,1 mm » Zink-Nickel
+ OberfldchengUte Schleifen: Rz < 2 » Zink-Eisen
* Hartverchromen

+ chemisch Vernickeln, Delta Seal, Delta Tone, etc.

Materialien
= VergUtungsstdhle Prifmoglichkeiten
+ Einsatzstdhle
* Automatenstdhle » Hdarteprifung nach HRC und HB,
= Edelstdhle HV ab 1, Einsatzhdrte-Prifung
» Rauhigkeits- und Rissprifung
» 100-prozentige Léngen- und Durchmesserprifung
Feinreinigung » Erstbemusterung nach VDA und PPAP

= Feinreinigung nach VDA Band 19, ISO 16232
und Kundenvorgaben



