ZYLINDERSTIFTE oo

Zylinderstifte mit Innengewinde in den Ldngen 8-150 mm

Norm Form Tol. Werkstoffe @ (mm) Norm Form Tol. Werkstoffe @ (mm)
DIN 7979 D mé  gehdrteter Stahl 3-30 DIN 7979 C mé  Automatenstahl 4-30
DIN 7979 D hé  gehdrteter Stahl 3-30 DIN 7979 C mé 14305 4-30
DIN 7979 D m5  gehdrteter Stahl 3-30
mit Luftentweichungsfliche mit Luftentweichungsflache
geschliffen
geschliffen
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= Gehdartet (60+2 HRC) und geschliffen, mit Innengewinde = Ungehdartet, mit Innengewinde und Luftentweichungsfléiche
und Luftentweichungsfléiche = Fase ohne Kuppe, Ende mit Gewinde leichte Fase
= Fase und Linsenkuppe, Ende mit Gewinde leichte Fase = 11SMn30, 1.4305 (A1)
= C60Pb, 100Cr6
Zylinderstifte mit Innengewinde in den Ldngen 8-150 Zylinderstifte ohne Gewinde in den Ldngen 3-150 mm
Norm Form Tol. Werkstoffe @ (mm) Norm Form Tol. Werkstoffe @ (mm)
ISO 8735 A mé  gehdrteter Stahl 3-30 DIN 6325 mé  gehdrteter Stahl 1-30
ISO 8735 A hé  gehdrteter Stahl 3-30 DIN 6325 hé  gehdarteter Stahl 1-30
ISO 8735 A m5  gehdrteter Stahl 3-30 DIN 6325 m5  gehdrteter Stahl 1-30
ISO 8735 Cl mé  1.4034 3-30
mit Luftentweichungsflache
geschliffen geschliffen
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= mit Innengewinde und Luftentweichungsflache = Gehdrtet und geschliffen
= Fase und Linsenkuppe, Ende mit Gewinde leichte Fase = 60+HRC
> Form A  gehdrtet und geschliffen = 1. Seite Fase mit Linsenkuppe
100Cr6 550-650 HV30 = 2. Seite Linsenkuppe
- Cl gehdrtet und geschliffen = C60Pb, 100Cr6
1.4034 460-560 HV30 = Beikleineren Durchmesser beidseitig gefast,

ohne Linsenkuppe maglich (Form 1)



ZYLINDERSTIFTE oo

Zylinderstifte ohne Gewinde in den Ldngen 3-150 mm Zylinderstifte ohne Gewinde in den Ldngen 3-150 mm

Norm Form Tol. Werkstoffe @ (mm) Norm Form Tol. Werkstoffe 3 (mm)
ISO 8734 A mé  gehdrteter Stahl 1-30 DIN7 mé  Automatenstahl 1-30
ISO 8734 A hé  gehdrteter Stahl 1-30 DIN7 mé  1.4305 1-30
ISO 8734 A m5  gehdrteter Stahl 1-30 DIN7 mé 14401 1-30
ISO 8734 Ql mé 14034, gehartet 1-30 DIN7 hé  1.4305 1-30
geschliffen
Ra 0,8 B

- Ungehdrtet, 11SMn30, 1.4305 (A1), 1.4401 (A4)
- Tragende Ldange z&hlt, nicht Gesamtlénge

= Form A gehdrtet und geschliffen » mé/h6é Linsenkuppe beidseitig

100Cr6 550-650 HV30
- Form B einsatzgehdrtet und geschliffen
11SMn30/16MnCr5
= Q gehdartet und geschliffen
1.4034 550-650 HV30
= Beide Enden gefast, ohne Linsenkuppe

Zylinderstifte ohne Gewinde in den Ldngen 3-150 mm Zylinderstifte ohne Gewinde in den Langen 3-150 mm

Norm Form Tol. Werkstoffe @ (mm) Norm Form Tol. Werkstoffe 3 (mm)
DIN7 h8  Automatenstahl 1-30 ISO 2338 mé  Automatenstahl 1-30
DIN 7 h8  1.4305 1-30 ISO 2338 mé  1.4305 1-30
ISO 2338 mé 14401 1-30
ISO 2338 h8  Automatenstahl 1-30
ISO 2338 h8 14305 1-30
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= Ungehadrtet, 11SMn30, 1.4305 (A1), 1.4401 (A4) = Ungehartet, 11SMn30, 1.4305 (A1), 1.4401 (A4)
= Tragende Lange zahlt, nicht Gesamtlange = Gesamtldnge zdhlt, nicht tragende Ldnge
= h8 Fase, ohne Linsenkuppe beidseitig = Beidseitig gefast, ohne Linsenkuppe bei allen Toleranzen

= hn glatt abgedreht, entgratet beidseitig



KEGELSTIFTE

Kegelstifte ohne Gewinde
in den Ldangen 6-120 mm

(®REMAKO®
Kegelstifte mit Gewindezapfen
und konstanten Kegelldngen
Norm Form Werkstoffe @ (mm)
DIN 258 Automatenstahl 5-25
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- Nicht gehdrtet, nicht geschliffen

- Kegelstift mit Gewindezapfen und konstanter Kegelldnge

Kegelstifte mit Gewindezapfen
und konstanten Zapfenldngen

Norm Form Werkstoffe

@ (mm)

Norm Form Werkstoffe @ (mm)
DIN1 A Automatenstahl 3-25
DIN1 B Automatenstahl 2-25
DIN1 B 1.4305 2-25
o )\/m 4 geschliffen
* Form B: Rz 16 gedreht
Kegel 1:50
4
- Form A Geschliffen, nicht gehdrtet
11SMn30
Beidseitig Linsenkuppe
Tragende Lange zahlt, nicht Gesamtldnge
= Form B Nicht geschliffen, nicht gehdrtet
11SMn30 oder 1.4305 (A1)
Beidseitig Linsenkuppe
Tragende Lange zahlt, nicht Gesamtldnge
Kegelstifte mit Innengewinde
in den Ldangen 16-120 mm
Norm Form Werkstoffe 2 (mm)
DIN 7978 (ISO 8736A) A Automatenstahl 5-25
DIN 7978 (ISO 8736A) A gehdrteter Stahl 5-25

1‘)‘
geschliffen

Rz 4

T
/—\

Kegel 1:50

tl

t2

DIN 7977 (ISO 8737) Automatenstahl
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= Geschliffen
= 1SMn30 (nicht gehdrtet) oder 100Cr6 (gehartet)
* MitInnengewinde

= Nicht gehartet, nicht geschliffen
= Kegelstift mit Gewindezapfen und konstanter Zapfenldnge



